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Live-Tests in der Kläranlage Pfeffenhausen2

Firmenprofil



GHS Separationstechnik GmbH
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➢ Hauptsitz in Landshut (Bayern, Deutschland)

➢ Produktion befindet sich in Pfeffenhausen (Bayern, 

Deutschland)

➢ Umsatz von ~10 Millionen EUR im Jahr 2024. 

➢ Team von Spezialisten mit 40 Jahren Erfahrung in der 

Fest-Flüssigkeit-Trennung

➢ Entwicklung und Herstellung von Zentrifugen und 

Fluidsystemen für zahlreiche Anwendungen

➢ Internationaler OEM (Original Equipment Manufacturer) 

von Zentrifugen und Systemen



4

2016 

Markteinführung der 

GHS-Zentrifuge 2020 

Megaprojekt

"Ölverarbeitung

Baku"

2018 

ISO 9001:2015 

certification

Gründung 

im Jahr 2009 2021

Eröffnung des 

Standorts

Pfeffenhausen

2023

GHS erhält den 

TOP100 

Innovation 

Award
2024

Eröffnung der 

Produktionshalle

#2

2025

Megaprojekt

“Zuckerrüben

Waschwasser

Bielefeld"
2025

GHS tritt der Krones 

Group bei

2017

Markteinführung 

der neuen 

Dekanterserie 

für Plastik 

Recycling

Firmenprofi - Meilensteine



5

Kompetenzen



GHS Kompetenzen

Anlagenbau von „keyready“ Systems wie Skids und industriellen Anlagen

− Planung

− Konstruktion

− Fertigung

− Montage

− Inbetriebnahme 
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GHS Kompetenzen

Entwicklung und Konstruktion in 2D & 3D  

− Maschinenbau

− Stahl- und Anlagenbau

− Rohrleitungssysteme (P&I)

− Sonderlösungen und Anpassungen an Bestandssysteme
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GHS Kompetenzen

Montagen von

− Maschinen und Maschinenbaugruppen

− Stahlbaurahmen, Konsolen und Gestelle

− Rohrleitungen

− Containerausbauten

− Schaltanlagen
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Zuschnitt, Schweißen und Produktion von 

Schweiß- und

−  Stahlbaugruppen wie

− Rahmen, Konsolen und Gestelle

− Rohrleitungen

− Containerausbauten

− WIG, MIG, MAG, Elektrode, Hartauftrag, 

− Plasmaschneidern, Autogen



GHS Kompetenzen

Mess- und Prüftechnik

Dynamisches Auswuchten (2 Anlagen) bei max. 3.000kg und 4.000 1/min

Mobiles 3D-Koordinatenmessgerät - Modellreihe WM | KEYENCE

3D- Messsysteme (2STK)

Prüffundament zum Testantrieb und dynamischer Wuchtkontrolle jeglicher Art von Walzen und Rotoren
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GHS Kompetenzen

Entwicklung von Schalt-, Logik- und Ablaufplänen

Programmierung von SPS mittels Siemens TIA

Einsatz modernster Komponenten 

Produktion von Schaltanlagen

Verkabelung und Inbetriebnahme von Gesamtanlagen
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GHS Kompetenzen

Aktiv in mehreren Forschungsprojekten um das Thema Fluidtechnik

− In Partnerschaft mit Universitäten

− Gefördert vom Freistaat Bayern und der EU

− In Partnerschaft mit weiteren E&D Unternehmen national und international

Derzeit 6 aktive Projekte, finanziert durch Freistaat Bayern und die EU
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GHS Kompetenzen

Entwicklung und Konstruktion von ATEX Systemen

− Zentrifugen

− Separatoren

− Pumpen

− Shaker/ screens

− Komplettsysteme
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Produkte
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Zentrifugen Pumpen

Mobilanlagen Containersysteme

Produkte
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Decanter
Series
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GHS Series

organic, municipal and 

industrial applications

GHF Series

food and beverage 

industry

GHO Series

waste oil recycling
GHT Series

mineral applications

Decanter Series
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Referenzen



Referenzen
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Kommunales Abwasser

Kläranlage Frankenhardt



Referenzen
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PET und Kunststoff Recycling



Referenzen
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Industrieschlamm



Referenzen
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Milchindustrie



Referenzen
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Papierindustrie



Referenzen
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Bentonitaufbereitung



Referenzen
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Deponie- Schlamm



Referenzen
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Waschwasser Kieswerk



Referenzen
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Waschwasser Zuckerrüben
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